LA FABRICACION DE PAPEL

El papel de calidad de hoy en dia requiere un proceso de fabricacién muy técnico y preciso.
En este diagrama se detalla su proceso de fabricacion y se ilustra el uso de la madera y del

papel para reciclar.

PASTA MECANICA

Se trituran las astillas para separar las fibras.

PASTA QUIMICA

Las astillas se cuecen para asi extraer la
lignina. Los subproductos derivados de
este proceso se recogen o se queman,
lo que permite que todo el proceso de
fabricacion de pasta sea autosuficiente
desde el punto de vista energético.

DESCORTEZADO
Y ASTILLADO

La corteza, que no puede
emplearse para fabricar
papel, se retira de los
troncos y se usa para
generar energia.

Los troncos descortezados
se reducen a astillas.

MADERA

La madera para la industria

papelera es una materia

prima renovable que procede

de bosques gestionados de
manera sostenible.
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La pasta se emplea para fabricar productos bésicos de impresion
de gran volumen como el papel prensa y el papel para revistas.

DEPURACION

A continuacion, las fibras
se limpian, se tamizan y
se secan.

La pasta ya estd lista para
usarse directamente o
puede blanquearse para
obtener papel blanco.

PREPARACION DE PASTAS

El papel para reciclar se disuelve en pasta
para separar las fibras que la componen.

DESTINTADO

Se eliminan los adhesivos y la tinta
I mediante un proceso de flotacion.

PAPEL PARA RECICLAR

El papel para reciclar constituye un material

ESTUCADO importante para la industria papelera.

Durante el estucado se bafia con
estuco coloreando toda la superficie del
papel. Este bafio contiene pigmentos,
espesantes y numerosos aditivos.

Aplicar este bafio repetidas veces a Gz ¥y
menudo mejora las propiedades del
papel para la impresion. De hecho,el
papel para imprenta de alta calidad se Gl — a5

estuca hasta tres veces.

LA CAJA DE ENTRADA

La caja de entrada expulsa una
mezcla de agua y fibra a través de
una fina ranura horizontal que se MESAS FORMADORAS
g;‘gf:ﬂi:rfaﬁgczs gﬁ '(?ugﬂigu'”a A continuacion se extrae el agua
P en esta mesa de. fabncauqn. Es
aqui donde las fibras empiezan a
extenderse y se consolidan en una
fina tela. A este proceso se le llama
“formacion de la hoja”.

ACABADO

BOBINAS Y LAMINAS

Por Ultimo, el papel se envuelve en
una bobina o se corta en hojas. Ya esta
listo para imprimir y transformarse en
productos elaborados.

CALANDRADO

Después del estucado, el papel puede calandrarse. La calandra es un aparato
con dos 0 més rodillos por los que se hace circular el papel.

Cuando se comprimen los rodillos y se le aplica calor al papel, éste adquiere
su brillo y suavidad caracteristicos, igual que al planchar una camisa.
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Fabricacion -
del papel

La pasta de madera se diluye con 100 veces .
su peso. A continuacion, la suspensién fibrosa
se pasa a la maquina de papel.

PRENSADO

Durante el prensado, se prensa la

hoja de papel htimedo y se reduce SECADO

su contenido en agua al 50%. La hoja de papel pasa a través de U
serie de rodillos metalicos calentados
amas de 100° C, donde tiene lugar el
proceso de secado.

Para mas informacion visite
www.paperonline.org



